2024 YILI
TAM MEKANIZE SISTEM YEDEKLERi
TEKNIiK SARTNAMESI

1- AMAC:
Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi ihtiyaci olarak tam mekanize sisteminde kullanmak iizere
yedek malzemeler satin alinacaktir.

2-TEKNiK OZELLIKLER:
2.1- Hidrolik Silindirlere ait bilgiler;
2.1.1-Hidrolik Cift Etkili Teleskopik Silindir ait teknik bilgiler 2KD 120.1250.L886 :(1. Kalem
malzeme)

Hidrolik Silindir A¢ik Uzunluk:2150 mm

Hidrolik Silindir Kapal1 Uzunluk:950 mm

Giig: 477 KN
2.1.2-Orta Direk (Rotl )ait teknik bilgiler

Rot ¢ap1 : 120 mm

Uzunluk : 800 mm
2.1.3-I¢ Direk (Rot2 )ait teknik bilgiler

Rot ¢ap1 : 80 mm

Uzunluk : 844 mm
2.1.4-Hidrolik silindirlerde kullamlacak sizdirmazlik elemanlar: sistemde calismaya uygun tipte
secilecek olup orijinal sizdirmazlik elemanlar1 (Hallite , Kastas) ile aym ozellikte ve olgiilerde
olacaktir.
2.2-Orta Direk (Rotl )ait teknik bilgiler:(2. kalem malzeme)

Rot ¢ap1: 120 mm

Uzunluk : 800 mm
2.3-I¢ Direk (Rot? )ait teknik bilgiler:(3. kalem malzeme)

Rot ¢ap1 : 80 mm

Uzunluk : 844 mm
2.4-Caligma Ortami: Komiir aynasi, tasli, tozlu ve rutubetli ortam olup Calisma Sicakligi :20-35 °C dir.
2.5-Sistemde Kullanilan Akiskan : %97 su %3 HFA-E tiirii hidrolik tahkimat sivisi
2.6-Silindir Calisma Basinc1 : 280-360 Bar araliginda
2.7- Imal edilecek hidrolik silindirlerin kovan malzemesi, boru kalitesi E355+SR veya muadili boru
olacaktir. Boru yiizeyi honlanacak ve yiizey piiriizliigii Ra 0,4’den az olacaktir. Boru i¢ tolerans1 H8
toleransinda olacaktir. Kovan i¢ yiizeyine 10-15u krom kaplanacaktir.
2.8- Imal edilecek hidrolik silindirlerin kademe malzemesi, boru kalitesi 20MnV6+QT veya muadili
boru olacaktir. Kademe i¢i noktada 10-15u krom kaplama ve Kademe dis1 lasercladding ile ¢apta 250-
300u kaplama yapilacaktir. Lazer cladding sonrasi yiizey 1000+ saat tuz testi omrii ve 45-50 sertlikte
olmalidir. Kademe i¢ tolerans1t H8, kademe dis toleransi f8 toleransinda olacaktir. Kademe i¢ ve dis
ylizey piirtizliiliigii Ra 0,4’den az olmalidir
2.9- Imal edilecek hidrolik silindirlerin rot malzeme kalitesi 42CrMo4+QT veya muadili malzemeden
olacaktir. Rotun dis1 lasercladding ile capta 250-300u kaplama yapilacaktir. Lazer cladding sonrasi
yiizey 1000+ saat tuz testi omrii ve 45-50 sertlikte olmalidir. Rot dis toleransi 8 toleransinda olacaktir.
Rot dis ylizey piirtizliiliigii Ra 0,4’ den az olmalidir.
2.10-Hidrolik Silindirlerinin imal edilecek olan diger parcalar1 1040-1050 malzemeden imal edilecek
olup tiim yiizeyler 10-15u beyaz galvaniz kaplanacaktir.
2.11-Hidrolik silindirlerdeki tiim kaynakh birlestirmeler, gerilim giderme islemine tabi
tutulacak, kaynak sonrasi penentrant ve ultrasonik catlak testleri yapilacaktir.
2.12-Hidrolik silindirlerde kullanilacak sizdirmazhik elemanlari(4.kalem) sistemde cahsmaya
uygun tipte secilecek olup orijinal sizdirmazhik elemanlar1 (Hallite , Kastas) ile ayn1 ozellikte ve
olciilerde olacaktir.
2.13- Testi yapilan silindirin hidrolik giris baglanti delikleri plastik kor tapa ile kapatilacaktir.
2.14-Tim silindirler astar + son kat beyaz renkte boya ile boyanacaktir.



3-KONTROL, MUAYENE ve KABUL:

3.1-Gerekli kontrol, muayene ve kabuller TTK Makina ve ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve ilgili isyeri elemanlarinca miisterek yapilacaktir.

3.2-Malzemelerin teslimat ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi i¢in firmalar ekli
Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve Teselliim
Isleri Sube Miidiirliigii'ne, faturalarin teslimi icin ise Satmnalma Dairesi Baskanligina miiracaat
edeceklerdir. Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte malzemeleri, faturalar1 ve muayene formunu TTK ya
teslim etmeleri gerekmektedir

3.3-Yiiklenici firma calisma ve test basin¢larini karsilayacak ve hidrolik test basincinda (¢calisma
basincinin 1,1 kati) test edecek seviyede (min. 385 bar) hidrolik silindirlerin sahada cahstig:
emisyonla test ettigini gosteren EN 1804-2+A1 standardinda akredite kurulustan alinms test
sertifikasim teslim ile birlikte verecektir.

3.4- imalat1 yapilan silindirleri sartnamede belirtilen calisma sivis1 ve basincta test edilecek, test
tarihini iceren test edilmistir, uygundur ibareli etiketli olarak teslim edilecektir.

3.5-Hidrolik silindirler toplam agirlig1 1200 kg’1 gegmeyecek ve tasima, yiikleme, bosaltma esnasinda
zarar gormeyecek sekilde paletler konulup gelik serit ile sabitlenecektir.

3.6-Hidrolik silindirlerin tanim ve izlenebilirligi i¢in kovanin iizerine goriiniir bir sekilde markalama
yapilmalidir. Markalama igeriginde ¢’Silindir numarasi ve tanimi, silindir liretim tarihi firma adi veya
logosu’’ olacaktir.

3.7- Is bitiminde tiim malzemelere ait kalite raporlar1 Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesine teslim
edilecektir.

4-GENEL HUKUMLER:

4.1-Firmalar numuneleri Amasra Taskémiirii Isletme Miiessesesinde gorebileceklerdir. Thaleyi
alan firmaya numune verilecektir.

4.2- Kismi teklif verilebilecektir. Kismi teslimat yapilabilecektir.

4.3-Malzemelerin teslim yeri Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi is sahasidir.

4.4- Malzemeler 1 yil firma garantisi altinda olacaktir.

4.5-Yiiklenici tarafindan kesilecek fatura 4 niisha (1 asil 3 suret) olarak asagidaki fatura bilgilerine
gore diizenlenecektir.

FATURA ADRESI VERGI DAIRESI | VERGI NUMARASI
Amasra Taskdmiirii Isletme Miiessesesi

Kum Mahallesi Kara Evler Sokak No: 25 BARTIN 815 003 4595

74300 Amasra/ BARTIN

5- SIPARIS MIKTARI VE TESLIM SURESI
5.1- Malzemeler 120 takvim giinii i¢erisinde teslim edilecektir.
5.2- Siparis miktar1 asagidaki gibi olacaktir.

Sira Etinorm Mal Kaleminin Ad1 ve Kisa A¢iklamasi TOpIam Siparis
No Miktari
Hidrolik ¢ift etkili(teleskopik) silindir
1 847017 0523 (2KD 120.1250.L886) 120 Adet
2 847 017 0549 Orta Direk (Rotl) 10 Adet
3 847017 0701 I¢ Direk (Rot2) 10 Adet
4 847017 1000 Kege Takimi 30 Takim




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU

Makine ve Ikmal Dairesi Bagkanhgina

MUAYENE ISTEK FORMU

Firma Adx

Siparis Numarasi

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILiSi
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr

